% Dorrenberg Edelstahl

Opisy stali i program magazynowy

Spis tresci stale narzedziowe
wyszczegolnienie / rodzaj stali gat. Werkstoff  ozn. Dérrenberg strona
do pracy na zimno NC11 1.2080 CP10V 1,2
na formy 1.2312 MCMS 2,3
do pracy na zimno 1.2316 R65 4,5
do pracy nha goraco WCL 1.2343 WP5 5,6
do pracy na goraco WCLV 1.2344 WP5V 7,8
do pracy na zimno 1.2363 P5M 8,9
do pracy na goraco WLV 1.2365 DM3 10, 11
do pracy ha goraco 1.2367 DM3X 11,12
do pracy na zimno NC11LV 1.2379 CPPU 13, 14,15
na zimno proszkowa NC11LV+ 1.2379+ CPPU PLUS 16, 17
do pracy na zimno =NC11 1.2436 CPW 17,18
do pracy na zimno 1.2510 Z3C 19, 20
do pracy na zimno NZ3 1.2550 Hidalgo | 20, 21
do pracy na goraco WNLV 1.2714 A50 22,23
do pracy na zimno 1.2738 MCMN 23,24
do pracy na zimno 1.2764 ECN4M 23, 25
do pracy na zimno 1.2767 VNC4 26, 27
do pracy na zimno 1.2787 R18So 27, 28
do pracy na zimno 1.2826 MS 27,29
do pracy na zimno NMV 1.2842 Z1B 30, 31
stal szybkotnaca SW7M 1.3343 DMo5 32, 33
stale specjalne RN15X 34, 35
CPR 36
CP72 37
WP7V 38
CP4M 39
CPOH 40
stal proszkowa 1.3395 PMD 23 41
stal proszkowa 1.3294 PMD 30 42
stal proszkowa 1.3292 PMD 60 43
stal proszkowa 1.3361 PMD M4 44
stal proszkowa PMD 9 45
stal proszkowa PMD 10 46
stal proszkowa PMD 440 47
stal ciggniona 48 - 50
stal gatunkowa (konstrukcyjna, do naweglania, do ulepszania ...) 51 - 61

stal nierdzewna, kwasoodporna i zaroodporna 62



&

gatunek (Werkstoff)

1.2080

nazwa

NC11
X210Cr12

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

CP10V

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr

2,10 [ 12,00

Wiasciwosci materiatu:

ledeburytowa 12 %-owa stal chromowa do pracy na
zimno, bardzo wysoka odpornos¢ abrazyjna i adhezyjna
na scieranie dzieki wysokiej zawartosci objetosciowej
twardych weglikow w strukturze, $rednia ciggliwosc,
trudno zmieniajgca wymiary, wysoka wytrzymatos¢ na
sciskanie, niehartowalna wtérnie.

Zastosowanie:

mocno obcigzane narzedzia tnace i ttoczniki przy matych
grubosciach blach, rolki do profilowania, ciggowniki,
narzedzia do giebokiego tloczenia, matryce do
prasowania, wykrojniki do tworzyw sztucznych i papieru,
noze do gilotyn dla matych grubosci blach.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 248 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspoicz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 10,8 11,6 12,3 12,5
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L MK J 16,7 20,5 24,1
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 800-840°C piec max 248 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 64 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 63 HRC
930-960°C
gaz (N2) 200 °C - 62 HRC
300 °C - 60 HRC
400 °C - 57 HRC
950-980°C iet
POWISTZE | 500 G - 54 HRC

STALMET BIS, ul. Stowackiego 6, 59-550 Wojcieszéw tel. 075/75-12-665, fax 075/75-12-036, e-mail: biuro@stalmetbis.com




Dérrenberg NC11
CP10V % Werkstoff 1.2080

Wymiary w mm

‘ 20 25 30 35 46 51 61 71 81 91 101 111 126 131 136 141 146 157 162 172
orety okragle |17 182 202 212 242 257 272 282

inne $rednice na zapytanie

- na zapytanie

ptaskowniki

- - wycinamy na potrzebny wymiar z ptaskownikéw

kostki

Dérrenberg

MCMS \ \ ) Werkstoff 1.2312 ulepszony

Wymiary w mm

‘ 20 25 30 35 40 50 60 70 80 90 100 110 120 140
prety okragte inne $rednice na zapytanie
. - wycinamy na potrzebny wymiar z blach, ptyt i blokéw
kostki
Wymiary specjalne wytniemy w krétkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.




&

gatunek (Werkstoff)

1.2312

nazwa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

40CrMnNiMo8-6-4 MICMS

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Mn Cr Mo S

0,40 | 1,50 | 1,90 | 0,20 | 0,05

Wiasciwosci materiatu:

stal o duzej zawartos¢i siarki na formy do produkciji
wyrobéw z tworzyw sztucznych, ktdéra z reguly
dostarczana jest w stanie ulepszonym. Polerowalna,
w poréwnaniu do gatunku 1.2311 lepiej obrabialna.

Zastosowanie:

formy i obudowy do form do produkcji wyrobow
z tworzyw sztucznych, obudowy form odlewniczych,
narzedzia do obrébki plastycznej pracujace przy
wysokim ci$nieniu wewnetrznym.

Stan dostawy:

ulepszony, 280-325 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 12,2 12,7 13,3 13,5
e N
Przewodnos¢ cieplna: W 20°C 350°C
L m-K 39,6 39,3
Obrébka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 710-740°C piec max 235 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L iy
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
Zalecenie 500-550°C opiera sig na stanie ulepszonym. 500-550°C piec 51 HRC
Przy strukturze zmiekczonej odprezanie jest mozliwe
przy 600-650°C. chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej lub 100 °C - 51 HRC
830-870°C kapiel goraca | 200 °C - 50 HRC
180-220 °C 300 °C - 48 HRC
400 °C - 45 HRC
500 °C - 42 HRC




DC

Dorrenberg Edelstahl

&

gatunek (Werkstoff)

1.2316

Sktad chemiczny: C Cr

ozn. Dérrenberg

R65

nazwa

X38CrMo16

Mo

(Srednio w %) 0.38

16,50| 1,20

nierdzewna stal martenzytyczna do pracy na zimno
z podwyzszong zawartoscig chromu dla polepszenia
odpornosci na korozje. Ta stal dostarczana jest z reguty
w stanie ulepszonym. Dobrze polerowalna.

Wiasciwosci materiatu:

narzedzia wzglednie formy do produkcji dziatajacych
korozyjnie polimerow.

Zastosowanie:

Stan dostawy: ulepszony, ca. 300 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbicz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 10,3 10,8 11,2 11,6
e N
Przewodnos¢ cieplna: W 20°C 350°C
L m-K 19,6 21,1
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 760-800°C piec max 230 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
Zalecenie 500-550°C opiera sig na stanie ulepszonym. 500-550°C piec 49 HRC
Przy strukturze zmiekczonej odprezanie jest mozliwe
przy 600-650°C. chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 49 HRC
1020-1050°C gaz (Np), lub | 200 °C - 47 HRC
kapiel goraca | 300 °C - 46 HRC
500-550 °C 400 °C - 46 HRC
500 °C - 44 HRC




Dérrenberg

R65

% Werkstoff 1.2316 ulepszony

Wymiary w mm

prety okragte
750-950 N/mm?

20 25 28 30 32 35 38 40 42 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95

100 105 110 120 125 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270
280 290 300 325 340 350 360 375 400 430 450 475 505 525 555

inne srednice na zapytanie

kwadraty
950-1100 N/mm?

na zapytanie - ciete z ptyt

[ -
kostki
950-1100 N/mm?

na zapytanie - ciete z ptyt o grubosci:

20 25 30 35 40 50 60 80 90 105 125 150 160 175 205

Wymiary specjalne wytniemy w krotkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.

Dérrenberg

WP5

WCL
% Werkstoff 1.2343

Wymiary w mm

20 25 31 35 41 46 51 56 61 66 71 76 81 86 91 96 101 102 106 111

prety okragte 116 121 126 131 136 141 152 162 172 182 187 192 197 202 212 217 222 232 237 242
252 262 267 272 282 292 303 313 323 333 343 353 363 373 383
inne $rednice na zapytanie
. - wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw
kostki

Wymiary specjalne wytniemy w krétkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.




% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa WCL ozn. Dérrenberg
1.2343 X37CrMoV5-1 WPS5S

Sktad chemiczny: C Si Cr | Mo | V

(Srednio w %) 0,37 | 1,00 | 5,30 | 1,30 | 0,40

Wiasciwos$ci materiatu: stal do pracy na goragco o wysokiej ciggliwosci

i zarowytrzymatosci, odporna na powstawanie pekniec
goracych, tylko warunkowo dajgca sie chtodzi¢ woda.
Przy  duzych obcigzeniach  dostarczana takze
w specjalnej strukturze lub po przetopie elektro-
zuzlowym (ESU).

Zastosowanie: formy cisnieniowe, matryce kuznicze, wyttaczarki
Slimakowe, uzbrojenia, cylindry i $limaki do produkgciji
wyrobdéw z tworzyw sztucznych, noze do nozyc do ciecia
na goraco, narzedzia do obrébki plastycznej pracujace
przy wysokim cisnieniu wewnetrznym.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 229 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbtcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m | 20-100°C 20-300°C 20-500°C 20-700°C
L m-K 11,4 12,4 13,1 13,3
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L m-K 25,3 27,6 30,5
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 750-790°C piec max 229 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 57 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 300 °C - 54 HRC
1000-1050°C gaz (Np), 400 °C - 55 HRC
powietrze lub | 500 °C - 56 HRC
kapiel goraca | 550 °C - 53 HRC
500-550 °C 600 °C - 48 HRC




% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa WC LV ozn. Dérrenberg

1.2344 X40CrMoV5-1 WP5V

Sktad chemiczny: C Cr | Mo | V

(Srednio w %) 0,40 | 5,30 | 1,40 | 1,00

Wiasciwosci materiatu: wysoka zarowytrzymatos¢, wysoka odpornos¢ na
zuzycie w podwyzszonych temperaturach, dobra
ciggliwos¢, przewodnos¢ cieplna i odpornosé na

powstawanie peknie¢ goracych, tylko warunkowo dajaca
sie chtodzi¢ woda. Przy bardzo wysokich wymaganiach
dostarczana takze w specjalnej strukturze lub po
przetopie elektrozuzlowym (ESU)

Zastosowanie: standardowy gatunek dla narzedzi do pracy na goraco,
wyttaczarki Slimakowe, matryce kuznicze, narzedzia
cisnieniowe, noze do nozyc do ciecia na goraco,
narzedzia do produkcji wyrobéw z tworzyw sztucznych.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 229 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbtcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m | 20-100°C 20-300°C 20-500°C 20-700°C
L m-K 10,8 12,3 13,0 13,5
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L m-K 25,6 28,4 29,4
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 750-800°C piec max 229 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 57 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 300 °C - 54 HRC
1020-1060°C gaz (Np), 400 °C - 56 HRC
powietrze lub | 500 °C - 56 HRC
kapiel goraca | 550 °C - 53 HRC
500-550 °C 600 °C - 48 HRC




Dérrenberg

WP5V

WCLV

Werkstoff 1.2344

&

Wymiary w mm

10 18 20 21

P5SM

‘ 23 25 26 28 30 31 36 38 41 46 51 56 61 66 71 76
prety okragte 81 86 91 96 101 106 111 116 121 126 131 136 141 146 152 157 162 167 172 177
182 187 192 197 202 212 217 222 227 232 242 247 252 262 267 272 282 292 303 313
323 333 343 353 373 383 403 413 433 453
inne $rednice na zapytanie
- - wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw
kostki
Wymiary specjalne wytniemy w krotkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.
Dérrenberg

% Werkstoff 1.2363

Wymiary w mm

prety okragte

30 41 45 51 56 61 66 71 76 81 86 91 96 102 112 122 134 142 152 162

202 212 242

inne srednice na zapytanie

kwadraty

120 160

inne wymiary na zapytanie - ciete z ptyt

ptaskowniki

na zapytanie

kostki

wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw

Wymiary specjalne wytniemy w krétkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.




&

gatunek (Werkstoff) nazwa

1.2363

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

X100CrMoV5 P5SM

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo \

1,00 | 5,30 | 1,10 | 0,25

Wiasciwosci materiatu:

Sredniostopowa stal do pracy na zimno, z ok. 1% wegla,
wysoka hartownos¢, bardzo dobra hartownos¢ skrosna,
trudno zmieniajgca wymiary, wysoka wytrzymatos¢ na
Sciskanie, dobra ciggliwo$¢, wysoka odpornos¢é na
Scieranie.

Zastosowanie:

noze do nozyc, stemple, narzedzia tnace, ttoczniki,
wyginaki, rolki ksztattowe, przebijaki do pielgrzymowania
rur na zimno, formy do produkcji wyrobow z tworzyw
sztucznych, wybijaki.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 241 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspblcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 11,6 12,9 13,2 13,7
Przewodnos¢ cieplna: [ w ) 20°C 350°C 700°C
L m-K 15,8 26,7 28,9
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 800-840°C piec max 241 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 63 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 63 HRC
950-980°C gaz (Ny), 200 °C - 62 HRC
powietrze lub | 300 °C - 60 HRC
kapiel goraca | 400 °C - 57 HRC
500-550 °C




% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa WLV ozn. Dérrenberg
1.2365 32CrMoV12-28 DM3

Sktad chemiczny: C Cr | Mo | V

(Srednio w %) 0,32 | 3,00 | 2,80 | 0,50

Wiasciwosci materiatu: stal do pracy na gorgco o wysokiej odpornosci na

odpuszczanie i zarowytrzymatosci, dobra przewodnosc¢
cieplna, dajaca sie chtodzi¢ woda. Przy duzych
obcigzeniach dostarczana takze w specjalnej strukturze
lub po przetopie elektrozuzlowym (ESU).

Zastosowanie: formy cisnieniowe dla metali ciezkich, wkfadki
matrycowe, wyttaczarki slimakowe, przebijaki ttoczne.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 229 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbtcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-300°C 20-500°C_ 20-700°C
L m-K 11,6 12,5 13,3 13,7
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L m-K 32,1 33,2 31,3
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 750-800°C piec max 229 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 52 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 300 °C - 47 HRC
1020-1050°C gaz (N), lub | 400 °C - 49 HRC
goraca 500 °C - 52 HRC
500-550 °C 550 °C - 52 HRC
600 °C - 49 HRC




Dérrenberg WLV
DM3 z\ ) Werkstoff 1.2365

Wymiary w mm

‘ 20 25 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76 81 86 91 96 102 112 122 126
prety okragte 132 141 152 162 172 182 192 202 212 222 232 242 252 272 282 303 313 323 353 363
403

inne srednice na zapytanie

Wymiary specjalne wycinamy w krétkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.

Dérrenberg

DM3X % Werkstoff 1.2367

Wymiary w mm

‘ 26 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76 81 86 91 96 101 111 121 126 131
prety okragte 141 146 152 157 162 192 212 227 232 242 247 252 262 277 282 292 303 313 363 383
403 433 453

inne $rednice na zapytanie

- - wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw

kostki

Wymiary specjalne wytniemy w krotkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.

11
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&

gatunek (Werkstoff) nazwa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

1.2367 X38CrMoV5-3 DM3X

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo \

0,38 | 5,00 | 3,00 | 0,50

Wiasciwosci materiatu:

stal do pracy na goraco o wysokiej odpornosci na
zuzycie w podwyzszonych temperaturach, wysoka
hartownosé¢, odporno$¢ na odpuszczanie i zaro-
wytrzymatos¢. Przy duzych obcigzeniach dostarczana
takze w specjalnej strukturze Ilub po przetopie
elektrozuzlowym (ESU).

Zastosowanie:

formy cisnieniowe o duzych wymiarach, narzedzia
o wysokich wymaganiach co do zarowytrzymatosci,
wktadki matrycowe, przebijaki, matryce profilowe.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 229 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-300°C 20-500°C_ 20-700°C
L m-K 11,9 12,6 13,1 13,5
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L m-K 30,8 33,5 35,1
Obrébka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 730-780°C piec max 229 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 55 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 300 °C - 53 HRC
1030-1080°C gaz (Np), 400 °C - 52 HRC
powietrze lub | 500 °C - 55 HRC
kapiel goraca | 600 °C - 52 HRC
500-550 °C 700 °C - 36 HRC




&

gatunek (Werkstoff) nazwa

1.2379

NC11LV
X153CrMoV12 CPPU

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo \

1,55 112,00( 0,80 | 0,90

Wiasciwosci materiatu:

ledeburytowa 12 %-owa stal chromowa, bardzo wysoka
odporno$¢ abrazyjna i adhezyjna na $Scieranie dzieki
wysokiej zawartosci objetosciowej twardych weglikow
w strukturze, dobra ciggliwos¢, trudno zmieniajaca
wymiary, wysoka wytrzymatosc¢ na Sciskanie, hartowalna
wtérnie, przez to bardzo dobrze nadaje sie do
koncowego azotowania lub naktadania powtok (CVD,
PVD).

Zastosowanie:

narzedzia do ciecia, ttoczniki, noze do nozyc do ciecia
na zimno, szczeki ptaskie do walcowania gwintéw i rolki
do nawalcowywania gwintéw, przyrzady do wyciskania,
ciggowniki, wyginaki, zawijaki, rolki prostujace,
narzedzia do doktadnego wykrawania, narzedzia do
gtebokiego ttoczenia, formy do tworzyw sztucznych przy
produkcji abrazyjnych polimerow.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 255 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbicz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C _20-300°C_ 20-400°C
L m-K 10,5 11,5 11,9 13,0
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L m-K 16,7 20,5 24,2
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 820-850°C piec max 255 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 62 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 200 °C - 61 HRC
1000-1030°C gaz (Ny), 300 °C - 58 HRC
powietrze lub | 400 °C - 58 HRC
1040-1080°C kapiel goraca | 500 °C - 59 HRC
500-550 °C 600 °C - 50 HRC
STALMET BIS, ul. Stowackiego 6, 59-550 Wojcieszéw tel. 075/75-12-665, fax 075/75-12-036, e-mail: biuro@stalmetbis.com 13



Dérrenberg

CPPU

NC11LV

% Werkstoff 1.2379

Wymiary w mm

prety okragte

10 12 14 15 16 18 19 20 21 22 25 26 28 30 31 32 34 35 36 38

41 46 48 51 56 61 66 67 71 76 81 82 86 88 91 96 102 105 107 112

117 122 127 132 137 143 147 153 157 163 166 173 177 183 186 193 197 203 206 213

223 233 243 253 263 273 283 285 293 303 307 313 323 333 343 353 363 373 383 393

403 413 423 433 443 448 473 483 513 525 533 558 583 608 658 683 708 758

inne srednice na zapytanie

20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 180 200 210 220

250 300 400

kwadraty
inne kwadraty na zapytanie
. - wycinamy na potrzebny wymiar z ptaskownikéw i blokow
kostki

ptaskowniki

H
—_
o
—_
(6]
N
o
N
(6]

30 35 40 45 50 60 70 80 90 100 110 120 125 150 160

szer.

30

40

50

60

70

80

90

100
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120 o

130

140

150 o

160

cigg dalszy na str. 15
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Doérrenberg NC1 1 LV
CPPU % Werkstoff 1.2379

Wymiary w mm

- SZ(: 20 25 30 35 40 45 50 55 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160
ptaskowniki 180 @ @ @ ® o o ® 060
20000 @ @ @0 © o ® 6 6 6 06 0 O ® 60
220 o o o o o o
2500 © ®© 6 © o ® 6 6 0 O ® o
26000 © © @ © o ® o o
3000/ © © © © © © © © 6 © 06 0 0 0 O
350 ® o o o ® 6 0o o
360 ® o o
400 ® o o ® 6 6 0 O o
500 ® o
610/ ® @ @ ® © o ® 6 6 0 O o o
inne wymiary na zapytanie
- 2\ 1180 200 220 250 300 350 400
ptaskowniki  |200) @
3000 @ @
4000 @ @ o
5000 ®© ®© @ ©
600 ® ® o o
800 ®
inne wymiary na zapytanie
- 50 x 8 78 x 17 112 x 254
plaskowniki na noze 525 x 27 80 x 8 113 x 234
Werkstoff 1.2379 53 x 194 81,5 x 23 113 x 36
53 x 21 93 x 21 115 x 25
58 x 13,2 93 x 26
60 x 29,5 102 x 38
62 x 17 103 x 26,5
62 x 21,4 103 x 31,4
62 x 31 107 x 26
inne wymiary na zapytanie
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&

gatunek (Werkstoff) nazwa

Stal specjalna

NC11LV +

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

1.2379+ CPPU Plus

Skitad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo \%

1,55 112,00( 0,80 | 0,90

Wiasciwosci materiatu:

ledeburytowa 12 %-owa stal chromowa wyprodukowana
metoda proszkowa, analitycznie taka sama jak gatunek
1.2379 (NC11LV), jednakze posiadajaca homogeniczng
strukture w catym przekroju, lepsza skrawalnosc,
szlifowalnos¢, polerowalnos¢, bardzo wysoka odpornosc
abrazyjna i adhezyjna na $cieranie dzieki wysokiej
zawartosci objetosciowe;j twardych weglikéw
w strukturze, dobra ciggliwos¢, trudno zmieniajaca
wymiary, wysoka wytrzymatos¢ na $ciskanie, hartowalna
wtérnie, przez to bardzo dobrze nadaje sie do
koncowego azotowania lub naktadania powtok (CVD,
PVD, PA-CVD).

Zastosowanie:

narzedzia do ciecia, ttoczniki, noze do nozyc do ciecia
na zimno, szczeki ptaskie do walcowania gwintéw i rolki
do nawalcowywania gwintéw, przyrzady do wyciskania,
ciggowniki, wyginaki, zawijaki, rolki prostujace,
narzedzia do doktadnego wykrawania, narzedzia do
gtebokiego ttoczenia, formy do tworzyw sztucznych przy
produkcji abrazyjnych polimerow.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 240 HB

Wiasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbtcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
LMK J 10,5 11,5 11,9 13,0
e N
Przewodno$¢ cieplna: W 20°C 350°C 700°C
' L mK J 16,7 20,5 24,2
Obrébka cieplna: temperatura chiodzenie tw_ardosc_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 820-850°C piec max 240 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura .. L.
Odprezanie: stygniecie twardos¢
600-650°C piec 64 HRC
temperatura chtodzenie odpuszczanie
Hartowanie: 1020-1080°C olej,(N2), pow. [p. wykres ulepsz.
kapiel goraca
500-550 °C




Dérrenberg

CPPU +

NC11LV +

Werkstoff 1.2379 Plus

&

Wymiary w mm

22 25 30 35 40 45 51 61 70 80 90 102 132 162 187 207

prety okragte inne Srednice na zapytanie
- - wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw
kostki
Dorrenberg =~ NC1i1

CPW

Werkstoff 1.2436

&

Wymiary w mm

10 12 15 20 26 31 36 41 46 51 56 61 66 71 76 81

86 91

96 102

112 122 125 135 143 153 163 173 183 193 203 213 223 233 243

prety okragte
inne $rednice na zapytanie
. 20 25 30 40 50 60 80 100 inne kwadraty na zapytanie
kwadraty
- N[10 15 20 25 30 40 50 60 80 100
ptaskowniki 600 @ @
8000 ® ®© ® @
100/ © © @ © o
12000 © @6 @ © o o
130 @ @ @ @ o ® o
1560 @ @ @6 @ & @ ® o
200 o o ® 0
200 © © © © O O ® o
250 ® 6 06 O o ® o
280 ® 6 0o o ® o
300 ® ® O
400 ® 6 0o o ® o
505 ® ® o ® o
610
- - wycinamy na potrzebny wymiar z ptaskownikéw
kostki
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&

gatunek (Werkstoff)

1.2436

nazwa

=~ NC11
X210Crw12

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

CPW

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr w

2,10 | 12,00| 0,80

Wiasciwosci materiatu:

ledeburytowa 12 %-owa stal chromowa do pracy na
zimno, najwieksza odpornos¢ na $cieranie i trwatos¢
dzieki wysokiej zawartosci objetosciowej twardych
weglikéw, duza twardos¢ powierzchniowa po obrobce
cieplnej, $rednia ciggliwos¢, trudno zmieniajaca
wymiary, wysoka wytrzymatos¢ na  Sciskanie,
niehartowalna wtdrnie.

Zastosowanie:

mocno obcigzone narzedzia tnace i ciggowniki, walce
i rolki 0 najwyzszej doktadnosci wymiaréw, narzedzia do
gtebokiego ttoczenia jak stemple ciggowe, narzedzia do
produkcji drutéw, pretéw i rur, noze do nozyc do ciecia
na zimno cienkich blach.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 250 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-300°C 20-300°C_ 20-700°C
L m-K 10,9 12,3 13,0 13,2
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L m-K 16,7 20,5 24,2
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 800-840°C piec max 250 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 64 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 63 HRC
gaz (Ny), 200 °C - 62 HRC
960-980°C powietrze lub | 300 °C - 60 HRC
kapiel goraca | 400 °C - 58 HRC
500-550 °C 500 °C - 56 HRC




&

gatunek (Werkstoff) nazwa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

1.2510 100MnCrW4  Z3C

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Mn Cr W \'%

0,95 1,10 | 0,60 | 0,60 | 0,10

Wiasciwosci materiatu:

Srednio stopowa stal do pracy na zimno o bardzo dobrej
hartownosci, wysoka odporno$¢ na Scieranie, trudno
zmieniajgca wymiary przy obrobce cieplne;j.

Zastosowanie:

narzedzia do ciecia, ttoczniki, narzedzia miernicze, noze
do nozyc, narzedzia do nacinania gwintow, listwy
prowadzace.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 230 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 12,0 12,6 13,1 13,5
e N
Przewodnos¢ cieplna: W 20°C 350°C
L MK J 33,4 32,1
Obrébka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 740-770°C piec max 230 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 64 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, 100 °C - 64 HRC
kapiel goraca | 200 °C - 62 HRC
790-820°C 180-220 °C 300 °C - 57 HRC
400 °C - 53 HRC
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Dérrenberg

Z3C

% Werkstoff 1.2510

Wymiary w mm

prety okragte

20 25 30 35 46 51 61 71 81 91 101 111 126 131 136 141 146 157 162 172
177 182 202 212 242 257 272 282

inne $rednice na zapytanie

ptaskowniki

na zapytanie

Dérrenberg

Hidalgo |

NZ3

% Werkstoff 1.2550

Wymiary w mm

prety okragte

16 20 22 25 28 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 100 110
120 130 140 150 160

inne srednice na zapytanie

ptaskowniki

na zapytanie

kostki

wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw

Wymiary specjalne wytniemy w krotkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.
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% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa N23 ozn. Dérrenberg

1.2550 60WCrvs Hidalgo |

Sktad chemiczny: C W | Cr v

(Srednio w %) 0,60 | 2,00 | 1,00 | 0,15

Wiasciwosci materiatu: stal do pracy na zimno o bardzo dobrej ciagliwosci,
utrzymujgca  wymiary, duza udarnos$¢, wysoka
hartownos¢.

Zastosowanie: noze do nozy do cigcia na zimno, noze do papieru

i rebakéw, okrojniki, narzedzia tnace do blach o grubosci
do ok. 10 mm, wypychacze, przecinaki pneumatyczne.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 229 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 10,9 11,5 12,0 12,4
e N
Przewodnos¢ cieplna: W 20°C 350°C
L m-K 31,9 29,6
Obrébka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 720-760°C piec max 229 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 60 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, lub 100 °C - 60 HRC
kapiel goraca | 200 °C - 58 HRC
860-900°C 180-220 °C 300 °C - 56 HRC
400 °C - 52 HRC
500 °C - 48 HRC

STALMET BIS, ul.Stowackiego 6, 59-550 Wojcieszéw tel. 075/75-12-665, fax 075/75-12-036, e-mail: biuro@stalmetbis.com 21



DC

Dorrenberg Edelstahl

&

gatunek (Werkstoff)

1.2714

nazwa WN LV
S5NiCrMoV7

ozn. Dérrenberg

A50

Sktad chemiczny: C Cr | Mo | Ni Y

($rednio w %) 055 | 1,10 0,50 | 1,70 [ 0,10

stal stopowa niklowa na matryce o bardzo dobrej
ciggliwosci i hartownos$ci skrosne;j.

Wiasciwosci materiatu:

standardowy gatunek na matryce kuznicze, noze do
nozyc do ciecia na goragco, stemple prasujace,
przektadki stemplowe, podparcia matryc, stemple

Zastosowanie:

22

dziurkujgce na goraco.

Stan dostawy:

a) wyzarzony, max. 248 HB
b) ulepszony, 350-400 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-300°C 20-500°C_ 20-600°C
L m-K 12,3 13,4 14,1 14,4
Przewodnos¢ cieplna: [ w ] 20°C 350°C 700°C
L MK J 35,9 38,2 34,8
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 650-700°C piec max 248 HB
chtodzenie maksymalna
o temperatura . iy
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 59 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 200 °C - 55 HRC
gaz (Np), lub | 300 °C - 53 HRC
840-890°C powietrze 400 °C - 560HRC
500 °C - 46 HRC
600 °C - 39 HRC




Dérrenberg

A50

WNLV

Werkstoff 1.2714

&

Wymiary w mm

prety okragte

10 18 20 21 23 25 26 28 30 31 36 38 41 46 51 56 61 66 71 76

96 101 106 111 116 121 126 131 136 141 146 152 157 162 167 172 177
182 187 192 197 202 212 217 222 227 232 242 247 252 262 267 272 282 292 303 313
323 333 343 353 373 383 403 413 433 453

81 86 91

inne $rednice na zapytanie

120 160

MCMN

kwadraty inne wymiary na zapytanie
- na zapytanie
ptaskowniki
. - wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw
kostki
Wymiary specjalne wytniemy w krétkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.
Dérrenberg

% Werkstoff 1.2738

Wymiary w mm

na zapytanie

ECN4M

prety okragte
. - wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw
kostki
Wymiary specjalne wytniemy w krotkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.
Dérrenberg

% Werkstoff 1.2764

Wymiary w mm

20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 90 100 110 120 130 140 150

prety okragte 160 180 200 250 300
inne srednice na zapytanie
- na zapytanie
ptaskowniki

23
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&

gatunek (Werkstoff)

1.2738

nazwa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

40CrMnNiMo8-6-4 MCMN

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Mn Cr Ni Mo

0,40 | 1,50 | 1,90 | 1,00 | 0,20

Wiasciwosci materiatu:

stal do pracy na zimno na formy do produkcji wyrobow
z tworzyw sztucznych o matej zawartosci siarki, ktora
dostarczana jest z reguty w stanie ulepszonym. Dzieki
zawartosci niklu ulepsza sie na wskro$ takze przy
duzych grubosciach (>400mm). Dobrze obrabialna
i polerowalna.

Zastosowanie:

mocno obcigzane rdzeniowo duze formy do produkciji
wyrobow z tworzyw sztucznych, narzedzia do obrobki
plastycznej pracujgce przy  wysokim  cisnieniu
wewnetrznym.

Stan dostawy:

ulepszony, 280-325 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspblcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 11,8 12,5 13,1 13,3
e N
Przewodnos¢ cieplna: W 20°C 350°C
L m-K 39,5 39,1
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 710-740°C piec max 235 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
Zalecenie 500-550°C opiera sig na stanie ulepszonym. 500-550°C piec 51 HRC
Przy strukturze zmiekczonej odprezanie jest mozliwe
przy 600-650°C. chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, lub 100 °C - 51 HRC
kapiel goraca | 200 °C - 50 HRC
840-870°C 180-220 °C 300 °C - 48 HRC
400 °C - 46 HRC
500 °C - 42 HRC




% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa ozn. Dérrenberg
1.2764 X19NiCrMo4 ECN4M
Sktad chemiczny: C Cr | Mo | Ni

(rednio w %) 0,19 | 1,30 | 0,20 | 4,10

Wiasciwosci materiatu: stal narzedziowa do pracy na zimno, do naweglania,

wysoka wytrzymatosc rdzeniowa w stanie
zahartowanym, dobrze polerowalna.

Zastosowanie: matryce do prasowania, mocno obcigzane formy do
produkcji wyroboéw z tworzyw sztucznych, rolki do
profilowania.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 250 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 11,5 12,0 12,4 12,8
e N
Przewodnos¢ cieplna: W 20°C 850°C
L m-K 32,9 33,8
Obrébka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 620-660°C piec max 250 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 62 HRC
Hartowanie:
. wyzarzanie temperatura chtodzenie .
naweglanie . . . L. odpuszczanie
miedzyoperacyjne hartowania stygniecie
olej, 200 °C - 60 HRC
860-890°C 600-630°C 780-810°C kapiel goraca | 300 °C - 58 HRC
180-220°C 400 °C - 56 HRC
800-830°C powietrze 500 °C - 52 HRC
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&

gatunek (Werkstoff)

1.2767

nazwa

45NiCrMo16

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

VNC4

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo Ni

0,45 1,40 | 0,25 | 4,00

Wiasciwosci materiatu:

stal stopowa niklowa do pracy na zimno, bardzo
ciggliwa, bardzo dobra hartowno$¢ skrosna, dobrze
polerowalna.

Zastosowanie:

noze do rozdrabniania, narzedzia do ciecia grubych
wymiaréw, uzbrojenia, formy do produkcji wyrobow z
tworzyw sztucznych, wybijaki, wyginaki, ttoczniki do

sztuécow, noze do nozyc do ciecia ztomu i keséw.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 285 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 11,5 12,3 12,8 13,1
e N
Przewodnos¢ cieplna: W 20°C 150°C 800°C
L MK J 32,9 34,6 35,1
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 610-650°C piec max 285 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 56 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 56 HRC
gaz (Ny), 200 °C - 54 HRC
840-870°C powietrze lub | 300 °C - 50 HRC
kapiel goraca | 400 °C - 46 HRC
180-220 °C 500 °C - 42 HRC




Dérrenberg

VNC4

% Werkstoff 1.2767

Wymiary w mm

prety okragte

15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100 110 120

130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250 260 280 300 310 320 350 400

450

inne srednice na zapytanie

kwadraty

na zapytanie

ptaskowniki

na zapytanie

kostki

wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw

Dérrenberg

R18So

% Werkstoff 1.2787 ulepszony

Wymiary w mm

prety okragte

40 50 60 72 82 92 102 112 122 132 142 152 162 172 182 192 203 223 233 243
253 263 283 300 320 335 360 400 450

inne $rednice na zapytanie

ptaskowniki

na zapytanie

Dérrenberg

MS

% Werkstoff 1.2826

Wymiary w mm

prety okragte

15 18 20 22 24 25 26 28 30 32 35 36 38 40 42 43 46 50 55 58

60 62 65 66 70 72 75 80 85 90 92 95 100 105 110 115 120 130 135 140

inne $rednice na zapytanie
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&

gatunek (Werkstoff)

1.2787

nazwa

X23CrNi17

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

R18So

Sktad chemiczny: C Cr | Ni
(Srednio w %) 0,23 [16,50| 1,80
Wiasciwosci materiatu: nierdzewna  martenzytyczna  stal  narzedziowa,

ograniczona hartownosc.

Zastosowanie:

waty do pomp,

mechanicznie
spozywczym.

czesci

formy do przemystu szklarskiego,
obcigzone

w  przemysle

Stan dostawy:

ulepszony, 800-950 N/mm?

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspoicz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 10,1 10,5 11,2 11,1
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C
L MK J 25,0
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 650-750°C piec max 245 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
Zalecenie temp. 600-650°C opiera sie na stanie 600-650°C piec 49 HRC
zmiekczonym.
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 49 HRC
gaz (Ny), 200 °C - 48 HRC
1000-1050°C lub 300 °C - 46 HRC
kapiel goraca | 400 °C - 45 HRC
180-220 °C 550 °C - 40 HRC




&

gatunek (Werkstoff)

1.2826

nazwa

60MnSiCr4

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

MS

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Si Mn

Cr

0,60 | 1,00 | 1,10

0,30

Wiasciwosci materiatu:

ciggliwa stal do pracy na zimno, dobre wiasciwosci

sprezynujgce w stanie odpuszczonym.

Zastosowanie:

tuleje  zaciskowe,

szczeki

mocujace,

okrojniki,

wypychacze, ptyty naciskowe, ttoczniki gngce na zimno.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 220 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 12,1 12,8 13,3 13,5
e N
Przewodnos¢ cieplna: W 20°C 350°C
L MK J 34,1 36,0
Obrébka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 680-720°C piec max 220 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 61 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, 100 °C - 61 HRC
kapiel goraca | 200 °C - 59 HRC
820-860°C 180-220 °C 300 °C - 57 HRC
400 °C - 52 HRC
500 °C - 46 HRC
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% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa NMV ozn. Dérrenberg
1.2842 90MnCrV8 Z1B

Sktad chemiczny: C Si | Mn | Cr

($rednio w %) 0,90 | 2,00 | 0,40 | 0,10

Wiasciwos$ci materiatu: Srednio stopowa stal do pracy na zimno o zawartosci

okoto 1% wegla, dobra hartownos¢ skrosna, srednia
hartownos¢, trudno zmieniajgca wymiary, wysoka
wytrzymatos¢ na sciskanie.

Zastosowanie: listwy prowadzace, wypychacze, narzedzia do ciecia,
ttoczniki, narzedzia do nacinania gwintéw, narzedzia
miernicze, rozwiertaki, pierscienie kalibrujace.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 229 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbtcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 12,2 13,2 13,8 14,4
Przewodnos¢ cieplna: [ w ] 20°C 350°C 700°C
L m-K 32,8 32,0 31,5
Obrébka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 700-730°C piec max 229 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 64 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, lub 100 °C - 63 HRC
kapiel goraca | 200 °C - 60 HRC
780-820°C 180-220 °C 300 °C - 56 HRC
400 °C - 50 HRC
500 °C - 42 HRC




Dérrenberg NMV
Z1B % Werkstoff 1.2842, zmiekczony

Wymiary w mm

‘ 10 12 15 16 18 20 22 25 28 30 35 41 45 51 56 61 65 70 76 80
prety okragte 86 90 95 102 106 112 115 122 126 132 136 142 152 162 172 182 192 202 212 222
232 242 252 262 272 282 292 302 312 323 333 353 383 403 453 503
inne srednice na zapytanie
. 20 25 30 40 50 60 70 80 90 100 120 130 140 150 160 180 200
kwadraty
- N110 15 20 25 30 40 50 60 70 80 100 130
ptaskowniki 25 @
30(@® ® O
40| @ ® 60
0 0 ®© ®© e
600 @ © © ®© & O
70 o ® 0o
80 0 ®© © © © & & O
90 ® o
100 e 6 6 6 6 0 O o
120 e 6 06 6 06 0 O o
150 e 6 6 06 O ® o
180 o ® 0
200 e 6 6 6 0 O ® o
250 ® 6 6 0 O o
300 e 6 6 6 6 0 O ® o
350 o
400 o e 6 6 6 6 0 O
605 o o ®© 6 606 0 00O
inne wymiary na zapytanie
. - wycinamy na potrzebny wymiar z blach, ptyt i blokéw
kostki
Wymiary specjalne wytniemy w krotkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.
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&

gatunek (Werkstoff)

1.3343

nazwa

DC

Dorrenberg Edelstahl

SW7M
HS6-5-2C

ozn. Dérrenberg

DMO5

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo

\ W

0,90 | 4,00 | 5,00

1,90 | 6,40

Wiasciwosci materiatu:

stal szybkotngca, wysoka zarowosc¢, dobra ciggliwosc,
wysoka wytrzymato$¢ na $Sciskanie i odpornos¢ na

Scieranie.

Zastosowanie:

narzedzia,

od ktérych oprécz

duzej

wydajnosci

wymagana jest duza ciggliwos¢, narzedzia narazone na

skrecanie do obroébki

materiatbw o wytrzymatosci

powyzej 830 MPa, np. wiertta spiralne, narzedzia do
segmenty do pit tarczowych,
przeciaggacze, frezy zataczane.

nacinania gwintow,

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 262 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 10,8 11,8 12,0 12,5
Przewodnos¢ cieplna: [ w ] 20°C 350°C 700°C
L m-K 27,6 27,2 26,1
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 780-860°C piec max 262 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 65 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 64 HRC
gaz (Ny), 200 °C - 63 HRC
1180-1230°C powietrze lub | 300 °C - 62 HRC
kapiel goraca | 450 °C - 65 HRC
500-550 °C 500 °C - 64 HRC




Dérrenberg SW7M
DMo5 E \ ) Werkstoff 1.3343

Wymiary w mm

‘ 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29
prety okragte 30 31 32 33 34 35 36 38 40 42 43 44 45 46 47 48 51 53 55 56
luszczone 57 61 62 65 67 73 75 76 77 78 79 81 82 85 87 91 96 102 105 108

110 113 115 123 127 132 133 138 142 148 153 156 157 163 165 168 178 186 193 203
207 213 223 228 243 263 293 317 323 363
inne $rednice na zapytanie

. 30 35 50 60 65 70 150

kwadraty inne wymiary na zapytanie

- na zapytanie

ptaskowniki

- - wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokéw

kostki

Wymiary specjalne wytniemy w krotkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.
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% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa ozn. Dérrenberg

Sktad chemiczny: C Cr | Mo | Nb

(srednio w %) 1,40 | 15,00( 2,00 | 4,50

Wiasciwos$ci materiatu: nierdzewna martenzytyczna stal stopowa, bardzo

wysoka odpornos¢ abrazyjna i adhezyjna na Scieranie
dzieki wysokiej zawartosci objetosciowej twardych
weglikéw w strukturze, trudno zmieniajaca wymiary,
wysoka wytrzymatos¢ na Sciskanie, hartowalna wtérnie,
przez to bardzo dobrze nadaje sie do koncowego
azotowania lub naktadania powtok (CVD, PVD).

Zastosowanie: przemyst spozywczy, produkcja abrazyjnych polimerdw,
odporne na korozje czesci zuzywajace sie, produkcja
narzedzi.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 255 HB

Wtasciwosci fizyczne:

-6 A
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m) 20-100°C 20-300°C 20-500°C 20-700°C
L m-K 11,7 12,7 13,4 13,8
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L m-K 19,5 24,8 26,4
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 820-850°C piec max 255 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 62 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 200 °C - 57 HRC
gaz (Ny), 300 °C - 55 HRC
1090-1130°C powietrze lub | 400 °C - 54 HRC
kapiel goraca | 500 °C - 60 HRC
500-550 °C 600 °C - 50 HRC




Dérrenberg

RN1 5X % stal specjalna

Wymiary w mm

‘ 30 50 60 70 85 90 100 115 120 130 140 180 204 254 265
prety okragte inne Srednice na zapytanie

E

kwadraty inne wymiary na zapytanie

ptaskowniki 130/ @
250 o
- - wycinamy na potrzebny wymiar z ptyt i blokdéw
kostki

Wymiary specjalne wytniemy w krotkim terminie zgodnie z Panstwa zapotrzebowaniem.
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&

gatunek (Werkstoff) nazwa

Stal specjalna

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

CPR

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo \ W

1,20 [ 12,00| 1,40 | 1,70 | 2,50

Wiasciwosci materiatu:

ledeburytowa 12 %-owa stal chromowa do pracy na
zimno z podwyzszonymi  dodatkami  wolframu,
molibdenu i wanadu, wysoka odporno$¢ na scieranie,
dobra ciggliwos¢, wysoka wytrzymatos¢é na $ciskanie,
trudno zmieniajaca wymiary, hartowalna wtornie.

Zastosowanie:

gorne i dolne czesci narzedzi do giecia na zimno blach o
grubosci do 10 mm, stemple do wykonywania matryc do
wybijania ztozonych ksztattow lub znakdéw, stemple
prasujace i do dziurkowania, pierscienie kalibrujace,
wypychacze, pierscienie ciggowe, stemple pras do
wyciskania, rozwiertaki, przeciggacze, listwy, szczeki
ptaskie do walcowania gwintéw i rolki do
nawalcowywania gwintéw.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 265 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbicz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 10,6 11,2 11,6 12,0
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L m-K 22,8 23,8 24,9
Obrébka cieplna: temperatura chiodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 820-850°C piec max 265 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 65 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 58 HRC
gaz (Ny), 200 °C - 57 HRC
1130-1150°C powietrze lub | 300 °C - 55 HRC
kapiel goraca | 450 °C - 61 HRC
500-550 °C 500 °C - 59 HRC




% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa ozn. Dérrenberg

Stal specjalna CP72

Sktad chemiczny: c cr | Mo | v W
(rednio w %) 1,10 | 7,50 | 1,50 | 2,10 | 1,10
Wiasciwosci materiatu: stal do pracy na zimno z wysoka zawartoscig wanadu

i wolframu, wydatna hartowno$¢ wtérna, dobra
ciagliwos$c, trudno zmieniajagca wymiary.

Zastosowanie: narzecia tnace, wyginaki, wyoblaki toczne, rolki do
profilowania, szczeki ptaskie do walcowania gwintéw
i rolkki do do nawalcowywania gwintow, stemple
dziurkujace.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 250 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 11,4 11,7 12,1 12,3
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C
L MK J 24.8
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 800-840°C piec max 250 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 64 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 60 HRC
gaz (Ny), 300 °C - 58 HRC
1120-1140°C powietrze lub | 400 °C - 60 HRC
kapiel goraca | 500 °C - 63 HRC
500-550 °C 600 °C - 48 HRC
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DC

Dorrenberg Edelstahl

&

gatunek (Werkstoff)

Stal specjalna

ozn. Dérrenberg

WP7V

nazwa

Sktad chemiczny: C Cr | Mo | V

(Srednio w %) 0,50 | 7,80 | 1,50 | 1,50

stal specjalna z zawartoscig chromu, molibdenu oraz
wanadu, hartowalna wtérnie, bardzo wysoka ciggliwos¢,
dobra wytrzymatos¢ na Sciskanie, wysoka odpornosc na
Scieranie takze w podwyzszonych temperaturach.

Wiasciwosci materiatu:

mocno obcigzone na $cieranie matryce i ich wktadki
z ptaskimi wykrojami np. do kucia topatek turbin. Nadaje
sie do obcigzonych narzedzi tngcych na zimno i goraco.
Bardzo przydatna do narzedzi tngcych przekroje = 7
mm, wysoko obigzonych stempli do dziurkowania, nozy
i rolek.

Zastosowanie:

Stan dostawy: zmiekczony, max. 250 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C_ 20-400°C
L m-K 10,5 10,7 11,3 11,6
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 350°C 700°C
L m-K 26,4 27,8 30,6
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 820-850°C piec max 250 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 60 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 59 HRC
gaz (No), 300 °C - 57 HRC
1050-1090°C powietrze lub | 400 °C - 59 HRC
kapiel goraca | 500 °C - 60 HRC
500-550 °C 600 °C - 58 HRC




&

gatunek (Werkstoff)

Stal specjalna

nazwa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

CP4M°®

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo \Y%

0,60 | 5,00 + +

Wiasciwosci materiatu:

stal stopowa z chromem, molibdenem i wanadem do
pracy na zimno o wysokiej ciaggliwosci, hartowalna
wtdrnie, trudno zmieniajaca wymiary, w poréwnaniu do
bogatej w wegliki stali 1.2379 lepiej spawalna
i hartowalna skrosnie. Bardzo dobrze nadaje sie do
koncowego azotowania lub naktadania powtok (CVD,
PVD). Z reguty dostarczana w stanie ulepszonym.

Zastosowanie:

ciggowniki, wybijaki i narzedzia tnace, narzedzia do
obrobki plastycznej na zimno i na goraco blach
0 podwyzszonej wytrzymatosci.

Stan dostawy:

ulepszony, 900-1050 N/mm?

Obrobka cieplna:

Zmiekczanie:

Odprezanie:

Hartowanie:

chtodzenie twardos¢
temperatura . . .
stygniecie wyzarzenia
820-860°C piec max 250 HB
chtodzenie maksymalna
temperatura L iy
stygniecie twardosé
600-650°C piec 63 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
olej, sprezony | 200 °C - 60 HRC
gaz (Np), 300 °C - 57 HRC
1000-1050°C powietrze lub | 400 °C - 59 HRC
kapiel goraca | 500 °C - 63 HRC
500-550 °C 600 °C - 55 HRC
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% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa ozn. Dérrenberg

Sktad chemiczny: C Cr | Mo | V | inne

(Srednio w %) 1,00 [ 8,00 [ 250 [ 0,30 | +

Wiasciwos$ci materiatu: stal do pracy na zimno z wysokg zawartoscig molibdenu,

bardzo dobra hartowno$¢ wtérna, dobra ciggliwose,
wysoka wytrzymatos¢ na sSciskanie, trudno zmieniajaca
wymiary.

Zastosowanie: szczeki ptaskie do walcowania gwintéw i rolki do
nawalcowywania gwintdw, narzedzia tnace, narzedzia
do ttoczenia i do obrébki plastycznej, noze do nozyc,
stemple wybijajace.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 250 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C _20-300°C_ 20-400°C
L m-K 11,0 11,3 11,9 12,2
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C
L MK J 24,9
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: 820-860°C piec max 250 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 64 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony | 100 °C - 56 HRC
gaz (Ny), 200 °C - 55 HRC
1040-1100°C powietrze lub | 300 °C - 54 HRC
kapiel goraca | 450 °C - 60 HRC
500-550 °C 500 °C - 57 HRC




&

gatunek (Werkstoff) nazwa

Stal proszkowa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

PMD23

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr W Mo Vv

1,30 | 4,20 | 6,40 | 5,00 | 3,10

Wiasciwosci materiatu:

szybkotngca stal proszkowa, bardzo drobny rozkiad
weglikéw, wysoka wytrzymatos¢ na zginanie i sciskanie,
bardzo dobra szlifowalnos¢.

Zastosowanie:

narzedzia skrawajace jak frezy, wiertta lub przeciggacze,
narzedzia do pracy na zimno jak narzedzia do
doktadnego wykrawania, wyttaczania, tuleje do
ttoczenia.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 260 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C  20-400°C
L m-K 11,1 11,6 11,9 12,1
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 850°C 700C
L m-K 24,6 27,5 26,7
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: w obojetnej atmosferze 870-900°C piec max 260 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 66 HRC
chtodzenie
temperatura L
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony
gaz (NZ)’
1050-1180°C powietrze lub
kapiel goraca
ca. 550 °C
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&

gatunek (Werkstoff) nazwa

Stal proszkowa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

PMD30

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr W Mo Vv Co

1,30 | 4,20 | 6,40 | 5,00 | 3,10 | 8,50

Wiasciwosci materiatu:

szybkotngca stal proszkowa z wysokg zawartoscig
kobaltu, bardzo drobny rozktad weglikdbw, wysoka
zarowos$é, bardzo dobra szlifowalnosé.

Zastosowanie:

narzedzia skrawajace jak frezy, gwintowniki i narzynki
do trudno obrabialnych materiatdéw, narzedzia do
doktadnego wykrawania, narzedzia do obrdbki
plastycznej objetosciowej na zimno. W poréwnaniu do
PMD23 wyzsza wytrzymatos¢ matrycowa.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 300 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbicz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C  20-400°C
L m-K 10,9 11,1 11,4 11,5
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 850°C 700°C
L m-K 24,4 28,0 27,4
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: w obojetnej atmosferze 870-900°C piec max 300 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 68 HRC
chtodzenie
temperatura L
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony
gaz (NZ)’
1100-1190°C powietrze lub
kapiel goraca
ca. 550 °C




&

gatunek (Werkstoff) nazwa

Stal proszkowa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

PMD60

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C

Cr

W

Mo

\Y%

Co

2,30

4,20

6,50

7,00

6,50

10,50

Wiasciwosci materiatu:

szybkotnaca stal proszkowa z duzg zawartoscig kobaltu
i wysoka objetoscig weglikow, bardzo drobny rozkfad
weglikobw, wysoka wytrzymatos¢ na zuzycie w pod-
wyzszonych temperaturach, wysoka zarowos¢.

Zastosowanie:

narzedzia skrawajgce przy wysokich wymaganiach co

do twardosci

w  podwyzszonych

temperaturach,

narzedzia tnace i do obrobki plastycznej pracujace
w najwiekszych zagrozeniach co do zuzycia.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 340 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbétcz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C  20-400°C
L m-K 10,1 10,3 10,6 10,8
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 850°C 700°C
L m-K 24,5 27,9 27,4
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: w obojetnej atmosferze 870-900°C piec max 340 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 69 HRC
chtodzenie .
temperatura L odpuszczanie
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony
gaz (NZ)’
1100-1190°C powietrze lub
kapiel goraca
ca. 550 °C
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&

gatunek (Werkstoff) nazwa

Stal proszkowa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

PMD M4

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo w Vv

1,35 | 4,20 | 4,50 | 5,80 | 4,00

Wiasciwosci materiatu:

szybkotngca stal proszkowa, bardzo drobny rozkiad
weglikdw, wysoka wytrzymatosé na sSciskanie, swietna
ciagliwos¢, wysoka zarowos¢, wysoka odpornosé na
zuzycie.

Zastosowanie:

narzedzia do pracy na zimno do tloczenia, ciecia
i doktadnego wykrawania, stemple pras do wyciskania,
tuleje do ttoczenia, wybijaki, narzedzia skrawajace jak
frezy, przeciagacze. W poréwnaniu do PMD23 lekko
podwyzszona zawarto$¢ weglika.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 280 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspbicz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C  20-400°C
L m-K 10,6 11,7 11,9 12,4
Przewodnos¢ cieplna: [ W] 20°C 850°C 700°C
L m-K 23,5 26,8 26,2
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: w obojetnej atmosferze 870-900°C piec max 280 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé
600-650°C piec 65 HRC
chtodzenie
temperatura L
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony
gaz (NZ)’
1100-1200°C powietrze lub
kapiel goraca
500-550 °C




&

gatunek (Werkstoff) nazwa

Stal proszkowa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

PMD9

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo \

1,80 | 5,25 | 1,30 | 9,00

Wiasciwosci materiatu:

stal proszkowa do pracy na zimno z wysokg zawartoscig
wanadu, bardzo drobny rozktad weglikéw, w poréwnaniu
do PMD10 wyzsza ciggliwosc.

Zastosowanie:

narzedzia do ttoczenia, ciecia i do obrébki plastycznej,
slimaki i ich ostrza, matryce spiekane do prasowania,
stemple tngce do obrobki wykanczajacej oraz matryce.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 260 HB

Wtasciwosci fizyczne:

Wspbicz. rozszerzalnosci cieplnej:

e N
10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C  20-400°C

) 11,1 11,2 11,4 11,6

e W N
Przewodnos¢ cieplna:
\ m-K J
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: w obojetnej atmosferze 870-900°C piec max 260 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura .. L.
Odprezanie: stygniecie twardos¢
600-650°C piec 58 HRC
chtodzenie
temperatura gy
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony
gaz (No),
1070-1180°C powietrze lub
kapiel goraca
ca.550 °C

STALMET BIS, ul. Stowackiego 6, 59-550 Wojcieszéw tel. 075/75-12-665, fax 075/75-12-036, e-mail: biuro@stalmetbis.com
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&

gatunek (Werkstoff) nazwa

Stal proszkowa

DC

Dorrenberg Edelstahl

ozn. Dérrenberg

PMD10

Sktad chemiczny:

(Srednio w %)

C Cr Mo \

2,451 525 (1,20 | 9,75

Wiasciwosci materiatu:

stal proszkowa do pracy na zimno z wysokg zawartoscig
wanadu, bardzo drobny rozktad weglikéw, w poréwnaniu
do PMD9 wyzsza odpornos¢ na Scieranie.

Zastosowanie:

narzedzia do ttoczenia, ciecia i do obrébki plastycznej,
Slimaki i ich elementy, narzedzia do ttoczenia na zimno.

Stan dostawy:

zmiekczony, max. 280 HB

Wtasciwosci fizyczne:

Wspbicz. rozszerzalnosci cieplnej:

e N
10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C  20-400°C

) 11,0 11,1 11,3 11,5

e W N
Przewodnos¢ cieplna:
\ m-K J
Obrobka cieplna: temperatura chlod?en_le tw_ardos<_:
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: w obojetnej atmosferze 870-900°C piec max 280 HB
chtodzenie maksymalna
L temperatura L oz
Odprezanie: stygniecie twardosé¢
600-650°C piec 64 HRC
chtodzenie
temperatura L
stygniecie
Hartowanie: olej, sprezony
gaz (NZ)’
1050-1170°C powietrze lub
kapiel goraca
ca.550 °C




% Dorrenberg Edelstahl

gatunek (Werkstoff) nazwa ozn. Dérrenberg

Stal proszkowa PMD440
Sktad chemiczny: C Cr | Mo | V

(Srednio w %) 2,20 |17,50| 0,50 | 5,80

Wiasciwosci materiatu: nierdzewna martenzytyczna stal proszkowa, bardzo

drobny rozkiad weglikéw i ich wysoka objetosc.

Zastosowanie: narzedzia do produkcji tworzyw sztucznych z réwno-
czesnymi wymaganiami odnosnie odporno$ci na korozje
i zuzycie, czesci do budowy maszyn w przemysle
produkujacym zywnos¢ oraz w przemysle gumowym.

Stan dostawy: zmiekczony, max. 280 HB

Wtasciwosci fizyczne:

e 6 N
Wspoicz. rozszerzalnosci cieplnej: 10°m| 20-100°C 20-200°C 20-300°C  20-400°C
L m-K 10,7 10,8 11,2 11,6
e N
Przewodnos¢ cieplna: W 20°C 350°C
L m-K 19,1 21,5
Obrébka cieplna: temperatura chtodzenie twardosé
stygniecie wyzarzenia
Zmiekczanie: w obojetnej atmosferze 880-900°C piec max 280 HB
chtodzenie
. temperatura L
Odprezanie: stygniecie
600-650°C piec
chtodzenie maksymalna
temperatura L iy
stygniecie twardosé
Hartowanie: olej, sprezony 69 HRC
gaz (NZ)’
1010-1120°C powietrze lub
kapiel goraca
ca. 550 °C

STALMET BIS, ul. Stowackiego 6, 59-550 Wojcieszéw tel. 075/75-12-665, fax 075/75-12-036, e-mail: biuro@stalmetbis.com 47



Stal ciggniona

oznaczenie stali zakres wymiarowy w mm
@ 671 tol. h9 178 174 176
Werkstoff gat. DIN Q - — .
1.0037 St3s St37k (S235JRC) 3-160 4-120 6x3 - 500x50 7-100
1.0401 15 C15k (C15E) 6-70
1.0501 35 C35k (C35E) 5-160 10-65
1.0503 45 C45k (C45E) 4-160 10-100 15x8 - 200x30 8-80
1.0504 45+Pb C45Pb 10 -50
1.0553 18G2A St52-3k (S355J0) 6-120 30-100 20x10-100x40
1.0715 A10X 11SMn30k(9SMn28k) 3-160 6-100 5-100
1.0718 A10X+Pb | 11SMnPb30k(9SMnPb28k) 4-115 5-100 6 - 60
1.0726 A35 35520 14 - 60 19-32
1.0727 A45 46S20 (45S20) 6 -80
1.7139 16HG 16MnCrS5 5-70 17 - 36
1.7227 40HMT [ 42CrMoS4V 5-90 13-65
1.3505 LH15 100Cr6 13-60
Inne wymiary i gatunki na zapytanie.
Prety okragte szlifowane
oznaczenie stali zakres wymiarowy w mm
@ tol. h6
Werkstoff gat. DIN Q - — .
1.0501 35 C35k (C35E) 8-100
1.0503 45 C45k (C45E) 10- 80
1.0553 18G2A | St52-3k (S355J0) na zapytanie

48




Kwadraty ciaggnione wedtug DIN 178

St37k St52-3k C45k 11SMn30k 11SMnPb30k
wymiar S235JRG2 S355J0 (C45E) 9SMn28k 9SMnPb28k
St3s 18G2A gat. 45 A10X A10X+Pb

kwadrat 4 ]

kwadrat 5 n ]
kwadrat 6 (] ] ]
kwadrat 7 n u L
kwadrat 8 (] ] ]
kwadrat 9 n ]
kwadrat 10 (] (] (] (]
kwadrat 11 n ] ]
kwadrat 12 (] (] (] (]
kwadrat 13 n ]
kwadrat 14 (] u ]
kwadrat 15 n ] ] ]
kwadrat 16 (] (] (] (]
kwadrat 17 n ]

kwadrat 18 (] (] (] (]
kwadrat 19 u

kwadrat 20 (] (] (] (]
kwadrat 22 n u u

kwadrat 23 u ]
kwadrat 24 n n ] ]
kwadrat 25 (] (] (] (]
kwadrat 26 u

kwadrat 28 (] ] u
kwadrat 30 n ] ] ] ]
kwadrat 32 (] (] (] (]
kwadrat 35 n ] ] ]
kwadrat 36 ]

kwadrat 38 u

kwadrat 40 (] (] (] (] (]
kwadrat 42 n

kwadrat 45 (] (] (] (]
kwadrat 50 n ] ] ] ]
kwadrat 55 u ] ]
kwadrat 60 n ] ] ] ]
kwadrat 65 u ] ]
kwadrat 70 n ] ] ] ]
kwadrat 75 u ]
kwadrat 80 n ] ] ]
kwadrat 85 u ]
kwadrat 90 n ] ] ]
kwadrat 100 (] (] (] (] (]
kwadrat 110 L

kwadrat 120 L

Inne wymiary na zapytanie.

STALMET BIS, ul. Stowackiego 6, 59-550 Wojcieszéw tel. 075/75-12-665, fax 075/75-12-036, e-mail: biuro@stalmetbis.com
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Ptaskowniki ciagnione w gatunku St37k (St3s)

2|13(4)5|6(8|10(12(14|15(16(18|20(25|30|35(40|50|60( 70|80
.
. .

. . . . .

10 o | o | o o[ o e

12 o | o[ o] o | o 0| o

14 o | e[ o] o| o e o] e

15 . . . . . . . .

16 . . . . . . . .

18 . . . . . . . . . . .

20 . . . . . . . . . . . .

22 o | e[ o] o o e[ o] o] e[ ]| o] e

25 . . . . . . . . . . . .

30 . . . . . . . . . . . . .

32 o | e[ o] o o e[ o] o] e[ | o] e

35 . . . . . . . . . . . . . .

40 . . . . . . . . . . . . . . .

45 . . . . . . . . . . . . . . . .

50 . . . . . . . . . . . . . . . .

55 . . . . . . . . . . . . . .

60 . . . . . . . . . . . . . . . . .

65 . . . . . . . . . . . . . . .

70 . . . . . . . . . . . . . . . . .

75 . . . . . . . . . . . . . .

80 . . . . . . . . . . . . . . . . .

90 . . . . . . . . . . . . . . . . .
100 . . . . . . . . . . . . . . . . . .
110 . . . . . . . . . . . . . . .
120 . . . . . . . . . . . . . . . .
125 . . . . . . . . . . .

130 . . . . . . . . . . .

140 . . . . . . . . . . .
150 . . . . . . . . . . . .
160 . . . . . . . . . .

180 . . . . . . . . . .

200 . . . . . . . . . . .

220 . . o | o o

250 . . . . . . . . . .

300 o | o o o | o o o | o o

350 o | o . o | o o

400 . . . . . . .

EI Program magazynowy

Inne wymiary na zapytanie.




Stal gatunkowa

rodzaj i oznaczenie stali

zakres wymiarowy w mm

1013, 7527/6 | 1014, 7527/6 | 1017,59200
stal Werkstoff gat. DIN @

g | —
konstrukcyjna 1.0553 18G2A | S355J2G3 (St52.3, S355J0) 20 - 800 10 - 250 20x4-300x50
konstrukcyjna 1.0401 15 C15 (C15E) 28 - 400
konstrukcyjna 1.0501 35 C35 (C35E) 25 - 250
konstrukcyjna 1.0503 45 C45 (C45E) 20 - 800 12 - 290 20x4-300x60
do ulepszania 1.0601 60 C60 (C60E) 25 - 400 16 - 140 40x6 - 200x30
do ulepszania 1.6580 30H2N2M | 30CrNiMo8 15 - 800
do ulepszania 1.6582 34HNM | 34CrNiMo6 15 - 800
do ulepszania 1.7225 40HMT | 42CrMo4V (42CrMoS4V) 20 - 850 16 - 350 20x10-200x50
do naweglania 1.7131 16HG 16MnCr5 (16MnCrS5) 16 - 850 15 - 350 20x8-250x60
do naweglania 1.7147 20HG 20MnCr5 (20MnCrS5) 16 - 800 15 - 350 20x8-250x60
do naweglania 1.5920 18H2N2 | 18CrNi8 22 - 280
do naweglania 1.6587 17HNM | 18CrNiMo7-6 20 - 800
do pracy 1.5415 16M | 15Mo3 25 - 250
w podw. temp.
do pracy 1.7258 | =20HM | 24CrMo5 16-95
w podw. temp.
do pracy 1.7335 15HM | 13CrMo44 20 -330
w podw. temp.
do pracy 1.7709 | =21HMF | 21CrMoV5-7 16 - 250
w podw. temp.
do pracy 1.7733 24CrMoV5-5 50 - 300
w podw. temp.
do azotowania 1.8519 = 33H3MF| 31CrMoV9+V 20 - 500
do azotowania 1.8550 33H2NMJ | 34CrAINi7+V 18 - 670
tozyskowa 1.3505 tH15 100Cr6 20 - 450
sprezynowa 1.8159 50HF 51CrVv4 5-710

Inne wymiary i gatunki na zapytanie.

STALMET BIS, ul. Stowackiego 6, 59-550 Wojcieszéw tel. 075/75-12-665, fax 075/75-12-036, e-mail: biuro@stalmetbis.com
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Prety kwadratowe wedtug DIN 1014

. S$355J2G3 / S355J0 C45 C60 16/20MnCrS5 | 42CrMo4S4V

wymiar 18G2A gat. 45 gat. 60 16/20HG | 40HM ulepsz.
kwadrat 10 d
kwadrat 12 o o
kwadrat 14 o
kwadrat 15 o o
kwadrat 16 o ® ) )
kwadrat 18 o o
kwadrat 20 o ® ) ()
kwadrat 22 o o
kwadrat 25 o [ o ®
kwadrat 28 )
kwadrat 30 o [ o ® )
kwadrat 32 o o ) o
kwadrat 35 o [ o ® )
kwadrat 38 o o
kwadrat 40 [ J [ J [ J o o
kwadrat 45 ® ® ® o o
kwadrat 50 o [ o ® )
kwadrat 55 o o o ) o
kwadrat 60 o [ o ® )
kwadrat 65 o o o ) o
kwadrat 70 [ J [ J [ J o o
kwadrat 75 o o o )
kwadrat 80 o [ o ® )
kwadrat 85 o o ) o
kwadrat 90 o [ o ® )
kwadrat 95 )
kwadrat 100 o [ J [ ] [ ] [
kwadrat 110 ® ® o o (
kwadrat 120 [ J [ J o [ ] (]
kwadrat 130 ® ® o o o
kwadrat 140 [ J [ J o [ ] (]
kwadrat 150 ® ® o o
kwadrat 160 o [ J [ ] [ ]
kwadrat 170 ® ®
kwadrat 180 o [ J [ ] [ ]
kwadrat 190 ® ®
kwadrat 200 o [ J [ ] [ ]
kwadrat 210 ® ®
kwadrat 220 o [ J
kwadrat 230 ® ®
kwadrat 240 [ J [ J [ ]
kwadrat 250 ® ®
kwadrat 260 [ o )
kwadrat 280 )
kwadrat 290 o
kwadrat 300 )
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Ptaskowniki walcowane wedtug DIN 1017

wymiar

S§355J2G3 / S355J0
18G2A

C45
gat. 45

C60
gat. 60

16/20MnCrS5
16/20HG

42CrMo4S4Vv
40HM ulepsz.

16

X

20

25

olo|u|biginlalelolals(s|o

30

35

40
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Ptaskowniki walcowane wedtug DIN 1017

wymiar

S§355J2G3 / S355J0
18G2A

C45
gat. 45

C60
gat. 60

16/20MnCrS5
16/20HG

42CrMo4S4Vv
40HM ulepsz.

45

X

50

55

60




Ptaskowniki walcowane wedtug DIN 1017

wymiar

S§355J2G3 / S355J0
18G2A

C45
gat. 45

C60
gat. 60

16/20MnCrS5
16/20HG

42CrMo4S4Vv
40HM ulepsz.

65

X

10

12

15

20

25

30

35

40

45

50

70

10

12

15

16

20

25

30

35

40

45

50

60

75

10

12

15

20

25

30

35

40

45

50

80

10

12

15

20

25

30
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Ptaskowniki walcowane wedtug DIN 1017

wymiar

S§355J2G3 / S355J0
18G2A

C45
gat. 45

C60
gat. 60

16/20MnCrS5
16/20HG

42CrMo4S4Vv
40HM ulepsz.

80

X

35

40

45

50

60

70

90

10

12

15

20

25

30

35

40

45

50

60

70

80

100

10

12

15

20

25

30

35

40

45

50

60

65

70

75

80

90

110

10

12

15

16

20

25




Ptaskowniki walcowane wedtug DIN 1017

wymiar

S§355J2G3 / S355J0
18G2A

C45
gat. 45

C60
gat. 60

16/20MnCrS5
16/20HG

42CrMo4S4Vv
40HM ulepsz.

110

X

100

125

40

130

5

10

12

15

20

25

30

35

40

50

60

70

80

90

100

110

120

140
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Ptaskowniki walcowane wedtug DIN 1017

wymiar

S§355J2G3 / S355J0
18G2A

C45
gat. 45

C60
gat. 60

16/20MnCrS5
16/20HG

42CrMo4S4Vv
40HM ulepsz.

140

X

100

120




Ptaskowniki szerokie wedtug DIN 59200

wymiar

S§355J2G3 / S355J0
18G2A

C45
gat. 45

C60
gat. 60

16/20MnCrS5
16/20HG

42CrMo4S4Vv
40HM ulepsz.

160

X

10

12

15

20

25

30

35

40

50

60

70

80

90

100

120

170

10

12

15

20

25

30

35

40

50

180

10

12

15

20

25

30

35

40

45

50

60

70

80

90

100

190

10

12

15

20

25
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Ptaskowniki szerokie wedtug DIN 59200

wymiar

S§355J2G3 / S355J0
18G2A

C45
gat. 45

C60
gat. 60

16/20MnCrS5
16/20HG

42CrMo4S4Vv
40HM ulepsz.

190

X

30

40

200

X

10

12

15

20

22

25

30

35

40

50

60

70

80

90

100

210

10

15

20

220

10

12

15

20

25

30

40

50

230

10

15

20

240

10

12

15

20

25

30

40

250

10

12

15

20

25
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Ptaskowniki szerokie wedtug DIN 59200

wymiar

S§355J2G3 / S355J0
18G2A

C45
gat. 45

C60
gat. 60

16/20MnCrS5
16/20HG

42CrMo4S4Vv
40HM ulepsz.

250

X

30

35

40

50

60

70

80

90

100

260

10

15

20

25

30

40

280

10

15

20

25

30

40

300

10

12

15

20

25

30

35

40

50

60

350

20

30

400

10

12

15

25
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Stal nierdzewna, kwasoodporna i zaroodporna

rodzaj i oznaczenie stali

zakres wymiarowy w mm

@ 1013, 671 1014,178 1017,174
stal Werkstoff gat. DIN
7/ | —
nierdzewna 1.4021 2H13 X20Cr13 20 - 435
nierdzewna 1.4034 4H13 X46Cr13 18 - 260
nierdzewna 1.4057 2H17N2 X17CrNi16-2 20 - 555
nierdzewna 1.4104 X14CrMoS17 3-380 77 - 260
nierdzewna 1.4112 X90CrMoV18 55 - 405
nierdzewna 1.4122 3H17M X39CrMo17-1 20 - 555
kwasoodporna 1.4301 OH18N9 X5CrNi18-10 3-400 4-150 10x3 - 150x30
kwasoodporna 1.4305 X8CrNiS18-9 3-375 6-50
kwasoodporna 1.4571 H17N13M2T| X6CrNiMoTi17-12-2 5-100
zaroodporna 1.4828 H20N12S2 | X15CrNiSi20-12 na zapytanie
zaroodporna 1.4841 H25N12S2 | X15CrNiSi25-20 na zapytanie
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Inne wymiary i gatunki na zapytanie.




